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ere.

Find  de  to  ophæng  (B)  på  hver  side  af  stativet.

Hæng  venstre  og  højre  arm  i  deres  respektive  bøjle-

Dæk  hjuludretningssystemet  med  det  medfølgende  udstyrsdæksel  

for  at  forhindre  støvophobning.

(AUTEL-CSCW500)

IWA500
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Afmontering  af  det  intelligente  hjuludmålingssystem

Tag  strømkablerne  og  USB-kablerne  ud.  Løsn  de  fire  

fastgørelsesknapper  (B)  for  at  afmontere  venstre  og  

højre  arm.

Sænk  tværstangen  helt  ned,  og  sluk  for  

hjuludmålingssystemet.  Drej  de  justerbare  fødder  med  

uret  for  at  holde  basen  i  en  fast  position.

Løsn  de  to  knapper  (A)  for  at  fjerne  tabletholderen.
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Skru  skruerne  (M4  x  10)  (C)  af  med  unbrakonøglen  (2,5  mm)  for  at  

afmontere  strømstikket.

Tag  adapteren  ud  af  strømstikket.

Skru  de  fem  skruer  (M5  x  20)  (D)  af  med  unbrakonøglen  (4  mm)  for  

at  fjerne  armforbindelsen  fra  stativet.



BEMÆRK:  Illustrationerne  i  denne  hurtigreferencevejledning  er  kun  til  reference.  Det  faktiske  produkt  kan  afvige.

Løft  håndtagene  (F)  for  at  afmontere  stativet  fra  basen.

Løsn  de  fire  knapper  (E)  for  at  lægge  stativet  ned.
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ARK:

TITEL:

CHKD:

MASSE  (kg):

SKALA:

Materiale:
AF

TEGNE: ENHEDER:
DWG-NR.:

PRODUKT:

SLUTTE:

ARTIKEL  NR.:

APPD:

BY:

Autel  Robotics  Corp.
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Hurtigguide

IWA500

210x285Guan  

Jingcheng  Wu  Shaoyi

AUT62061830

Wang  Yongshuai

120  g  bogpapir

500012626

1  ~

Autel  Intelligent  Technology  Corp.,  Ltd.

30"

Indhold  opdateret  25.12.2025;  vejledning  til  betjeningstrin  opdateret.

Disse  tegninger  og  

specifikationer  tilhører  AUTEL  og  

må  IKKE  gengives,  kopieres  eller  

anvendes  på  nogen  måde  uden  

forudgående  skriftlig  tilladelse  fra  AUTEL.

PROJ

mm

DATO BESKRIVELSE

11

Bemærkningfarve

Folde

foldning

Tolerance:  ±2  mm
0,10

30~120

0,50

DIM

300~600

0,20

>1200

ANG.

0,50

0,25

0~6

0,15

6~30

0,05

120~300

600~1200

0,15

0,35

0,10

0,60

0,25

0,80

0,30

PANTONE
SORT

Plademetal
Maskinbearbejdning

Bemærk:  Designafdelingen  specificerer  ikke  en  leverandør.  Den  ønskede  effekt  skal  stemme  overens  med  referenceprøven.


